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>> ACCUMULATED PITCH ERROR GRAPH <<   
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※グラフは実績データの例で、実際の機械はこのデータと異なる場合があります。
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研削点クーラント

クーラー

ワークシャワー

ベッドシャワー

潤滑油タンククーラントタンク 潤滑油冷却用ラジエータ

親ねじ冷却システム

砥石台
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割出し固定

1条目

粗研1G

粗研完了

切込リセット／主軸割り出し

切込リセット／主軸割り出し

切込リセット／主軸割り出し

粗研2G 粗研3G

2条目

n条目

n回切込

n回切込

n回切込

n回切込

n回切込

n回切込

n回切込

n回切込

n回切込

切込み固定

粗研1G

1条目

主軸
割り出し

主軸
割り出し

主軸
割り出し

主軸
割り出し

2回目の切込セット／主軸割り出し

n回目の切込セット／主軸割り出し

主軸
割り出し

主軸
割り出し

n回目の切込セット／主軸割り出し

主軸
割り出し

主軸
割り出し

切込リセット／主軸割り出し

2条目 n条目

粗研nG

粗研完了

1回目の切込 1回目の切込 1回目の切込

2回目の切込 2回目の切込 2回目の切込

n回目の切込 n回目の切込 n回目の切込

n回目の切込 n回目の切込 n回目の切込

切込

加工
戻り(切込なし)

主軸側 心押側

切込切込

加工
加工

主軸側 心押側
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GSE30A φ35mm

GSE50A/100A/200A
GSE100B/200B
GSE100H/200H
GSC100H

φ76mm
(オプション：φ103mm)

GSE320A/500A
GSE320B φ172mm

◎標準仕様  ○オプション選択可  －対象外◎標準仕様  ○オプション選択可  －対象外

GSE30A
GSE50A

GSE100A/B
GSE200A/B

GSE320A/B 
GSE500A

GSE100H
GSE200H
GSC100H

GSN180iS

クーラント
タンク容量

380L ◎ － － － －
600L ○ ◎ － － ◎
800L － ○ ◎ － －
1200L － ○ ○ － －
2900L － － － ◎（GSCは○） －

マグネチック
セパレータ
(注1)

150L/min (フェライト or 希土類) ○ ○ (注2) － － ○
180L/min (フェライト or 希土類) － ○ (注3) ○ － ○
240L/min (フェライト or 希土類) － ○ (注4) ○ (注4) － －
2000L/min － － － ◎（GSCは○） －

遠心分離式
セパレータ

50L/min (スラッジ手動排除) ○ ○ ○ ○ ○
80L/min (スラッジ手動排除) ○ ○ ○ ○ ○
100L/min (スラッジ半自動排除) ○ ○ ○ ○ ○

クーラント
冷却装置
(注5)

0.75kW ○ ○ ○ － ○
1.5kW ○ ○ ○ － ○
2.2kW (3台) － － － ◎（GSCは○） －

ミストコレクター

フィルター式  0.75kW ○ ○ ○ － ○

電気式  
風量15m3/min ○ － － － ○
風量22m3/min － ○ ○ － －
風量30m3/min － － － ○ －

ワークシャワー装置 ○ ○ ○ ○ －

高吐出メインクーラントポンプ
及び配管

0.75kW ○ ○ ○ － －
1.5kW ○ ○ ○ － －
2.2kW ○ ○ ○ － －
3.0kW － ○ ○ － －
7.5kW － － － ◎（GSCは○） －

研削点下方ノズル － ○ ○ ○ －



名　称 説　明

有効径自動
補正機能

自動サイクル中の片側研削モードにおいて、研削サイク
ル途中で測定した有効径の値に対し砥石台を前後させて
径の補正を行います。
補正箇所は最大32箇所、補正量は径で最小1μm
です。

テーパー研削
機能

100mmに対するテーパー量を入力することで自動的
にテーパーねじの研削が可能です。全長に渡って1種類
のテーパー設定となります。両端にテーパーがある場合
は特殊仕様で対応可能です。

カスタムプログ
ラム研削機能

1サイクルにおける加工プログラムをお客様にて作成できます。インジェクションスクリューなどの特殊形状ね
じを加工する場合に適用します。

円筒ラック研削
機能
(ピッチ割出し
研削)

鉢巻き状のリング溝を1ピッチずつ割出しながら連続的
に自動研削します。研削方法はプランジカットで粗研1
パス、精研1パスで加工します。円筒ラックやクラッシン
グロールの加工に適用します。

プランジカット
研削機能

マルチリブ(多山)砥石を使用してプランジカット研削加
工を行う場合に本機能を使用します。　　　

多段研削機能

1つの加工物に同一溝形状で呼び径の異なるねじが複
数ある場合、それを自動サイクルで加工します。径の大き
さは最大5種類までです。設定はオフセットデータを使
用し加工ねじ段数、砥石切込み量、切込み回数、各加工
箇所のねじ諸元を入力します。

複リード研削
機能

複リードウォームねじを自動サイクルで加工します。溝幅
は研削長さによって変化するため最初のサイクルは左フ
ランク面、次のサイクルは右フランク面といったように
砥石をシフトして加工します。最小溝幅よりも小さい幅
の砥石を使用します。
このため、シフト時に谷底に削り残しが発生する可能性
があり、その部分を除去するために最大6段までシフト
が可能です。

不完全ねじ部
研削機能
(インコンプリー
ト研削機能)

ねじ両端の不完全ねじ部(インコンプリート)を加工しま
す。設定した不完全ねじ長さおよび逃がし量に従って図
のように徐々に砥石台が移動します。長さと量は左右
別々に設定できます。ボールねじ等の切り上がり部分の
「見た目」が向上します。

ねじ部両端逃げ
研削機能

ねじ両端部の有効径を小さくし、ウォームやナット等を
組み込みやすくします。設定した逃がし長さおよび逃が
し量に従って図のように砥石台が移動します(徐々には
移動しません)。長さと量は左右別々に設定できます。
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機種別対応表

GSE30A GSE50A
～500A

GSE-B
series

GSE-H
series

GSC-H 
series

GSN-i
series

ロータリー ○ ○ ○ ○ × ○

スリーウェイ ○ ○ ○ ○ × ○

スイベル × ○ ○ ○ × ○

スリーウェイフラットカム × ○ ○ ○ × ×

2軸NCロータリー × ○ × ○ ○ ×

3軸NC角柱ロータリー × × ◎ × × ×
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加工ねじ長さ 900mm
ねじ部外径 45mm
最小谷径 32mm

リード 45mm
取り代 φ13mm(無垢より加工)
材質・硬度 SCM435(調質材)
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D

D
1

回転数
(min-1)

クイル径(D1)
(φmm)

砥石径(D)*1
(φmm)

標準型 15000～24000 15.875 14～35
強剛性型   8000～15000 22 35～50
特殊ストレート型   8000～15000 33 35～50
高速型 24000～40000 11 8～14
超高速型 40000～70000 11 (5)*2～10



ハイリード用クーラント・ノズル

ハイリード・スピンドル ハイリード用アダプター
高周波
モータ

ハイリード用クイル

108.86

85

110

140

133.86

165.79

1
0

1
0

115 215

2
0
8

60450
Z

510

項目 単位 GSN180iS

砥石台
全移動量 mm 234

最小移動量 mm φ0.001

テーブル
送り

全移動量 mm 450

最小移動量 mm 0.0001

早戻し速度(主軸は停止) mm/min 1000

ワーク
主軸

貫通穴径 mm φ65

回転数 min-1 100

最小回転角度 ° 0.005

多条割出し条数  任意

タンク
容量

潤滑油用 L 50

クーラント用 L 600

砥石軸冷却水用 L 128

機械質量 kg 約7000

項目 単位 GSN180iS

能力・容量 

テーブル上の振り mm φ480
研削できるワーク内径 mm 約φ8*～100
研削できるねじ長さ mm 180
研削できるねじリード mm 0.25～50

砥石軸 

砥石軸最大傾き角度 ° ±10

砥石軸
回転数
(インバータ
使用の場合)

標準型 min-1 15000～24000
強剛性型 min-1   8000～15000
高速型 min-1 24000～40000
特殊ストレート型 min-1   8000～15000
超高速型 min-1 40000～70000

砥石寸法(外径) mm (φ5)*～φ50
砥石幅 mm ～16



項目 単位 GSD100A

能力・
容量

テーブル上の振り mm φ480
加工物最大長さ mm 700
研削できるねじ長さ mm max450
研削できる最大ワーク径 mm φ102(谷径)～φ350(外径)
研削できるねじリード mm Max600(外径φ200のとき)

砥石軸

砥石寸法(外径×幅×内径) mm φ460×10～60×φ228.6
最小使用砥石径 mm φ360
砥石軸最高回転数 min-1 1868
砥石軸最高使用周速度 m/min 2700
砥石傾き角度(リード角) ° ±15
平面旋回角度 ° ±12
砥石軸モーター kw 3.7

項目 単位 GSD100A

砥石台
全移動量 mm 250
最小移動量 mm 0.0001

テーブル
送り

全移動量 mm 1150
早戻し速度(主軸は停止) mm/min 2400
最小移動量 mm 0.0001

ワーク
主軸

貫通穴径 mm φ76
回転数 min-1 max70
最小回転角度 ° 0.001
センターテーパー  モールステーパーNo.4
多条割出し条数  任意

タンク
容量 

潤滑油用 L 50
クーラント用 L 600

機械質量 kg 約12000



項目 単位 GSE400i GSE600i

能力・
容量

テーブル上の振り mm φ480
研削できるねじ長さ mm 400 600
研削できる加工物内径 mm (φ63~φ150)

砥石軸

砥石軸最高回転数 min-1 6646(インバータ付)
砥石軸最高使用
周速度 m/min 1800(インバータ付)

砥石傾き角度
(リード角) ° 左10  右9

砥石軸モーター kw 3.7

砥石台
全移動量 mm 250
最小移動量 mm 0.0001

 
項目 単位 GSE400i GSE600i

テーブル
送り

全移動量 mm 1150 2150
早戻し速度
(主軸は停止) mm/min 2400

最小移動量 mm 0.0001

ワーク
主軸

回転数 min-1 max100
最小回転角度 ° 0.005
多条割出し条数 任意

タンク
容量 

潤滑油用 L 50
クーラント用 L 600

機械質量 kg 約11000 約13000

単位:mm
軸径 使用

砥石径前側 中央
クイル・タイプ Ⅰ φ45 φ52 φ60～φ75
クイル・タイプ Ⅱ φ55 φ72 φ75～φ100
スピンドル・タイプ φ35 φ50 φ94～φ100
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項目 単位 LMS1500N LMS3000N

能力・容量

測定できるねじ長さ mm 1500 3000

センター間距離 mm 1800 3500

測定できるねじ最大外径 mm φ70 φ100

測定できるナット最大外径 mm φ150 φ200

測定できるリード mm 2～24 5～32

 主軸

主軸穴径 mm φ65（軸端から500） φ103（貫通穴φ60）（軸端から600）

回転速度
リード測定時 min-1 10～40

酔歩測定時 min-1 0.1～10

サドル
最大移動量 mm 1600 3300

測定子フローティング量 mm ±15（前後左右）

機械の大きさ
所要床面積（幅×奥行き） mm 5500×2010 7300×2010

機械の質量 kg 3500 5000



全機種共通
クーラント飛散防止カバー

砥石修正切込み補正機構

すべり面潤滑装置 

親ねじ冷却油循環装置
(クーラーはオプション)

クーラント供給装置
(タンクおよびポンプ)

ベッドシャワー装置 

手動パルス発生器

自動修正動作装置 

砥石修正時期設定機能 

作業灯 

シグナルタワー(2灯式) 

エアー用ミストセパレータ 

NC装置　FANUC31i

GSE-A/-B/-H/GSCシリーズ共通
主軸用センタスリーブ及びセンタ

ワークドライバ 

手動心押台(エアー浮上機能付)及び
心押用センタ

砥石軸同時旋回機構(手動)

砥石過負荷検出装置 

砥石(1枚) （GSE-Bは除く）

砥石フランジ(1式) 

砥石カバー 

砥石の使用限界検出装置

砥石軸マイクロフォグ潤滑装置
(GSE-Aシリーズ)

砥石軸冷却装置(オイルクーラー付)
(GSE-B/-H/GSCシリーズ)

テーブル、砥石台及び
修正送りストローク用限界停止装置

多条ねじ自動割出し機能 

バランシングアーバ 

GSE-Bシリーズ共通

3軸同時制御NC角柱ロータリードレッサー
(角柱ロータリーダイヤモンドは含まず)

　同上用制御軸追加および操作盤

AEセンサー及び記録装置

GSE-Hシリーズ共通
砥石軸モータ45kW

重研削用クーラントタンク（2900L）

マグネチックセパレータ
（油性488L/min処理）

高吐出メインクーラントポンプ（7.5kW）

クーラント冷却装置（2.2kw）3台

GSN180iS
主軸ニュートラルポジション装置

高周波モータ内蔵砥石軸（標準型）1式

　同上用クイル及びスクリュー 1式

片側研削用リトラクト装置

砥石台寸動送り機構 

砥石径設定機能 

インテグラルナット研削機能

砥石軸冷却水装置（クーラー無）

多条ねじ自動割出し機能



全機種共通
スリーウェイドレッサー ミストコレクター
　　同上用ダイヤモンド（3本で1式） 高吐出メインクーラントポンプ及び配管
スイベルドレッサー（GSE30A除く） 漏電遮断器
　　同上用カム 自動電源遮断装置
　　同上用ダイヤモンド シグナルタワー（3灯式）
　　同上用ダイヤモンド設定工具 指定塗装色
ロータリードレッサー 指定ワーク1種に対する研削テスト調整
　　同上用ロータリーダイヤモンド プログラム記憶容量 128KB（テープ長換算320m）
ドレス用インバータ装置 工具径補正個数 計99個
クーラントタンク容量アップ

特殊研削機能

テーパ研削機能
マグネチックセパレータ カスタムプログラム研削機能
遠心分離式セパレータ ねじ部両端逃げ研削機能
クーラント冷却装置 不完全ねじ部自動研削機能

GSE-A/-B/-Hシリーズ共通
主軸貫通穴径φ103仕様（GSE30A,GSE320A/B,GSE500A除く） 2軸同時制御NCドレッサー（シングルポイント型） (GSE30A除く）
特殊主軸台（高精度型）（GSE30A,GSE320A/B,GSE500A除く） 　同上用ダイヤモンド（2本で1式)

砥石軸自動旋回装置（GSE30A除く） 2軸同時制御NCドレッサー（ロータリーダイヤ型）（GSE30A除く）
砥石軸モータ出力アップ 　同上用ロータリーダイヤモンド
砥石軸無段変速装置 NCドレッサー用付加軸制御（本体NCに1軸追加）（GSE30A除く）
砥石 ドレス用パターン化ソフト（GSE30A除く）
砥石フランジ ワークシャワー装置 

センター（主軸用／心押用） 研削点下方ノズル
心押用ハーフセンター 研削点下方ノズル及びポンプ
特殊センター（主軸用／心押用）

特殊研削機能

有効径自動補正機能
3点支持シュータイプステディレスト（振れ止め） 円筒ラック研削機能
ケレ（標準型/分割型） 多段研削機能（max5段）
アンギュラー型砥石側面ドレッサー プランジカットねじ研削機能
　同上用ダイヤモンド 複リード研削機能
スリーウェイフラットカムドレッサー（GSE30A除く） 卓上型リードピックアップ装置
　同上用カム 　同上用測定フィーラー
　同上用ダイヤモンド 標準型 砥石バランシングスタンド（平行棒型）
　同上用ダイヤモンド ロングシャンク型 砥石吊り工具
ライザーブロック（GSE30A除く）

GSN180iS
高周波モータ内蔵砥石軸(標準型) 砥石軸無段変速装置(回転数1段/2段/3段切替え)

　 同上用クイル 4ツ爪インデペンデントチャック
高周波モータ内蔵砥石軸(強剛性型) 4ツ爪コンビネーションチャック
　同上用クイル

特殊研削機能
テーパー研削機能

高周波モータ内蔵砥石軸(高速型) クラウニング研削機能
　同上用クイル カスタムプログラム研削機能
高周波モータ内蔵砥石軸(超高速型) 内径測定器
　同上用クイル 　同上用フィーラー



項目 単位 GSE30A GSE50A GSE100A GSE200A GSE320A GSE500A

能力・容量

テーブル上の振り mm φ270 φ480
センター間距離 mm 450 750 1250 2250 3650 5400
研削できるねじ長さ mm 300 500 1000 2000 3200 5000
研削できる最大ワーク径 mm φ80 φ200
研削できる最大ワーク質量 kg 15 100 150 250 350 400
研削できるねじリード mm max60 0.25～600（ワーク外径φ200のとき）

砥石軸

砥石寸法（外径×幅×内径） mm φ355×10～32
×φ152.4 φ510×10～50×φ228.6

最小使用砥石径 mm φ280 φ410
砥石軸最高回転数 min-1 2420 1675
砥石軸最高使用周速度 m/min 2700 2700
砥石傾き角度 ° ±30 ±45
砥石軸モーター kw 2.2 3.7 7.5

砥石台
全移動量 mm 137.5 265
早送り移動量 mm 25 75
最小移動量 mm 0.001 0.001

テーブル
送り

全移動量 mm 360 650 1150 2150 3300 5100
早戻し速度(主軸は停止) mm/min 1000 2400
最小移動量 mm 0.0001 0.0001

ワーク主軸

貫通穴径 mm φ35 φ76（OP:φ103） φ172

回転数 min-1 100 100 80
最小回転角度 ° 0.002 0.005

センターテーパー モールステー
パーNo.3 モールステーパー No.4

多条割出し条数 任意 任意

心押台
センターテーパー  モールステー

パーNo.3 モールステーパー No.4

軸移動距離 mm max25 max40

タンク容量 
潤滑油用 L 30 50 85
クーラント用 L 380 600 800

機械質量 kg 約4500 約9500 約11000 約13000 約18500 約20000



項目 単位 GSE100B GSE200B GSE320B GSE100H GSE200H GSC100H

能力・容量 

テーブル上の振り mm φ480 φ480
センター間距離 mm 1250 2250 3650 1250 2250 1250
研削できるねじ長さ mm 1000 2000 3200 1000 2000 1000
研削できる最大ワーク径 mm φ200 φ360
研削できる最大ワーク質量 kg 150 250 350 150 250 150

研削できるねじリード mm 0.25～600
（ワーク外径φ200のとき）

0.25～600
（ワーク外径φ200のとき）

砥石軸 

砥石寸法（外径×幅×内径） mm φ450×10～26×φ152.4（CBN砥石）φ510
×10～50×φ228.6（普通砥石） φ510×10～50×φ228.6

最小使用砥石径 mm φ410 （普通砥石） φ410
砥石軸最高回転数 min-1 3395（CBN砥石）1675（普通砥石） 2250
砥石軸最高使用周速度 m/min 4800（CBN砥石）2700（普通砥石） 3600
砥石傾き角度 ° ±45 ±45
砥石軸モーター kw 11 45

砥石台
全移動量 mm 265 295
早送り移動量 mm 75 75
最小移動量 mm 0.001 0.0001

テーブル
送り

全移動量 mm 1150 2150 3300 1440 2440 1440
早戻し速度（主軸は停止） mm/min 2400 2400
最小移動量 mm 0.0001 0.0001

ワーク主軸

貫通穴径 mm φ76（OP:φ103） φ172 φ76（OP:φ103）
回転数 min-1 100 80 100 30
最小回転角度 ° 0.005 0.001
センターテーパー  モールステーパー No.4 モールステーパー No.4
多条割出し条数  任意 任意

心押台
センターテーパー  モールステーパー No.4 モールステーパー No.4
軸移動距離 mm max40 max40

タンク容量 
潤滑油用 L 50 85 50
クーラント用 L 600 800 2900（1050+1850）

機械質量 kg 約11000 約13000 約18500 約12000 約14000 約12000
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